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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(g) Innenverkleidungsteil, insbesondere fur ein Kraftfahrzeug 

(57) Die Erfindung betrifft ein Innenverkleidungsteil, insbe- 
sondere fCir ein Kraftfahrzeug, mit einer integralen Abdek- 
kung <2) fur eine zum Schutz eines Insassen vorgesehene 
Airbag-Vorrtchtung, wobei das Innenverkleidungsteil eine 
obere Dekorschicht (Folic 6), eine elastische bzw. nachgie- 
bige Zwischenschicht (Schaumstoffschicht 8) sowie eine 
formstabile Tragerschicht (Trager 4) aufweist und die Ab- 
deckung (2) durch eine zumindest in der Tragerschicht 
<Trager 4) ausgebildete Fuge (3) Oder dergleichen mar- 
kiert 1st. Urn die Markierungslinie (9) der Abdeckung (2) 
auf der Oberfiache (10) des Innenverkleidungsloils sicht- 
bar zu gestalten, ist erfindungsgemali vorgesehen, daR 
die Dekorschicht (Folre 6) entlang der Fuge (3) eine zumin- 
dest bereichsweise reduzierte Dicke aufweist und die 
Fuge (3) in der Zwischenschicht (Schaumstoffschicht 8) 
als Hohlraum 01) mit einer - im Querschnitt gesehen - 
solchen Breite B ausgebildet ist, dafS die Dekorschicht (Fo- 
lia 6) unter Bildung einer an ihrer Oberfiache (10) sichtba- 
• ren Markierungslinie (9) in diesen Hohlraum (11) einfallt. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein InnenverkleidungsieiL insbe- 
sondere fur ein Kraftfahrzeug, mil einer integralen Abdek- 
kung fiir eine zum Schuiz eines Insassen vorgesehene Air- 
bag- Vorrichtung, wobei das Innenverkleidungsleil eine 
obere Dekorschicht, eine elastische bzw. nachgiebige Zwi- 
schenschicht sowie eine formslabile Tragerschicht aufweisl 
und die Abdeckung durch eine zumindest in der Trager- 
schicht ausgebildete Fuge oder dergleichen markiert ist. 

Ein derartiges Innenverkleidungsleil ist z. B. mit 
DE44 18 172 A 1 beschrieben. Dieses Innenverkleidungs- 
leil ist als eine Armaturentafel ausgebildet, welche im we- 
sentlichen aus einem mit einer schaumstoffbeschichteten 
Folie kaschierten Trager (Tragerschicht) besteht, in dem 
eine integrale Abdeckung fur einen Airbag vorgesehen ist. 
Die Abdeckung ist dabei durch eine umlaufende Fuge mar- 
kiert, die vor dem Aufbringen der Folie am Trager ausgebil- 
det ist. Eine sole he Fuge muB jedoch eine sehr geringe 
Breite (weniger als 1,5 mm) aufweisen, damit die Folie 
beim Kaschieren nicht in diese Fuge hineingezogen wird. 
Weiterhin ist bei dieser Losung die Pragung einer auf der 
Oberseite der Folie entlang der Fuge angeordneten Rille 
notwendig, um den Durchtritt des Airbags im Gefahrenfall 
zu erleichtem. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die genannten 
Nachteile mit einfachen Mitteln zu beseitigen, 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB die Dekorschicht (Folie) entlang der Fuge eine zumin- 
dest bereichsweise reduzierte Dicke aufweist und die Fuge 
in der Zwischenschicht als Hohlraum mit einer - im Quer- 
schnitt gesehen - solchen Breite B ausgebildet ist, daB die 
Dekorschicht (Folie) unter Bildung einer an ihrer Oberfla- 
chc sichtbaren Markierungslinie in diesen Hohlraum ein- 
fallt. 

Wesentliche Vorteile dieser Ausbildung bestehen darin, 
daB die Fuge bzw. Markierung der Abdeckung durch An- 
wendung eines Lasers dosierter Intensitat hergestellt werden 
kann. Der Laserstrahl bzw. eine Folge von Laser-Einzelim- 
pulsen wird dabei derart gezielt gesteuert, daB das Material 
des . Innenverkleidungsteils in den entsprechenden Berei- 
chen der Fuge bzw. der Markierung durch Erhitzen, Ver- 
brennen und Entgasen entfernt wird. Die Verbindung zwi- 
schen dem Innenverkleidungsleil und der Abdeckung wird 
dadurch geschwacht, so daB am Umfang der Abdeckung 
eine zumindest bereichsweise umlaufende Sollbruchlinie 
entstehl, welche im Falle der Aktivierung des Airbags eine 
Offnung der Abdeckung ermoglicht. 

Eine solche Abdeckung kann bei der Herstellung des In- 
nenverkleidungsteils oder bei Bedarf am vorgef jrtigien In- 
nenverkleidungsleil nachtragiich hergestellt werden, Auf 
diese Weise konnen Innenverkleidungsteile mit einer sol- 
chen Abdeckung oder ohne diese auf der gleichen Produkti- 
onsaniage bzw. durch ein einheitliches Produktionsverfah- 
ren koslengiinsiig hergestellt werden. 

Eine derariig ausgebildete Abdeckung isi auch deutlich 
auf der Oberflache des Innenverkleidungsteils erkennbar, so 
daB die Gefahr einer versehentlichen Ablage bzw. Befesti- 
gung von Gegenstanden im Bereich der Abdeckung vermie- 
den wird. 

Nachsiehend wird ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung 
anhand der Zeichnung naher erlauien. Es zeigen 

Fig. 1 eine raumliche Ansicht eines als Annaiurentafel ei- 
nes Krafifahrzeuges ausgebildeien Innenverkleidungsteils 
mil einer Abdeckung fiir eine Airbag-Vorrichtung auf der 
Bcifahrerseite: 

Fij». 2 einen vergroBerien Schniu gemiiB Linie X-X in 
Fig. 1 mil einer deutlich sichtbaren Markierungslinie fiir die 



Abdeckung- 

Eine Armaturentafel 1 eines Krafifahrzeuges weist auf 
der rechien Seite (im Bereich eines Beifahrersitzes) eine in- 
tegral mit der Armaturentafel 1 ausgebildete Abdeckung 2 
5 fur eine unierhalb der Armaturentafel 1 angeordnete Airbag- 
Vorrichlung auf. Die Abdeckung 2 ist dabei durch eine um- 
laufende Markierungslinie 9 auf der Oberflache 10 der Ar- 
maturentafel 1 deutlich erkennbar. 

Die Armaturentafel 1 besteht - wie aus Fig. 2 ersichtlich 

10 - im wesentlichen aus einem formstabilen Trager 4, welcher 
an seiner Verbindung sfl ache 5 mit einer eine SchaumstofF- 
schicht 8 aufweisenden Folie 6 kaschiert ist. Zum Markieren 
der Abdeckung 2 ist auf der Ruckseite der Armaturentafel 1 
eine umlaufende, ortlich unterbrochene Fuge 3 vorgesehen, 

15 welche sowohl im Trager 4 als auch in der Schaumstoff- 
schicht 8 ausgebildet ist. Entlang dieser Fuge 3 ist auf der 
Schaumstoffseite der Folie 6 eine umlaufende Rille 12 vor- 
gesehen, welche von einem diinnen, die Abdeckung 2 mit 
der Armaturentafel 1 verbindenden Steg 7 iiberdeckt ist. Der 

20 Steg 7 dient dabei im - in Fahrtrichtung F gesehen - vorde- 
ren Bereich 16 (Fig. 1) der Abdeckung 2 als Filmschamier, 
das beim Aufblasen des Airbags eine Schwenkbewegung 
der Abdeckung 2 gemaB Pfeil C emioglicht. Das Filmschar- 
nier kann z. B. mit einer Gewebeeinlage oder dergleichen 

25 verstarkt sein. 

Die Fuge 3 ist im Bereich der Schaumstoffschicht 8 brei- 
ter als im Bereich des Tragers 4 ausgebildet. Dadurch wird 
ein Hohlraum 11 gebildet, dessen Breite B so gewahlt ist, 
daB die Folie 6 unter Einwirkung von Gewichts- bzw. 

30 Spannkraften teilweise in diesen Hohlraum 11 einfallt. Auf 
diese Weise entsteht auf der Oberflache 10 der Folie 6 eine 
deutlich sichtbare Markienmgslinie 9. 

Um den Durchtritt des Airbags durch die Armaturentafel 
1 im Gefahrenfalle zu erleichtem, ist entlang der Markie- 

35 rungslinie 9 eine Perforation 13 angeordnet. Diese Perfora- 
tion 13 kann bei Bedarf auch als eine auf der Oberflache 10 
der Abdeckung 2 nicht sichtbare Mikroperforierung ausge- 
bildet werden. Durch die Perforadon 13 bzw. Mikroperfo- 
rierung wird die Folie 6 endang der Markierungslinie 9 so- 

40 weit geschwacht, daB eine AufreiBlinie 14 fur die Abdek- 
kung 2 gebildet wird. 

Die Fuge 3 bzw. Markierung der Abdeckung 2 kann be- 
sonders einf ach und giinstig durch Anwendung eines Lasers 
dosierter Intensitat hergestellt werden. Der Laserstrahl 15 

45 bzw. eine Folge von Laser- Einzelimpulsen wird dabei derart 
gezielt gesteuert (Pfeilrichtung D), daB das Material der Ar- 
maturentafel 1 im Bereich der Fuge 3, der Rille 12 sowie der 
Perforation 13 durch Erhitzen, Verbrennen und Entgasen 
entfernt wird. Eine solche Laserstrahl- bzw. Impulssteue- 

50 rung kann mit relativ einfachen Mitteln bei fiir solche 
Zwecke geeignelen Laservorrichtungen eingerichtet wer- 
den. 

Patentanspruche 

55 

1. Innenverkleidungsleil, insbesondere fiir ein Kraft- 
fahrzeug, mit einer integralen Abdeckung fur eine zum 
Schuiz eines Insassen vorgesehene Airbag- Vorrich- 
lung. wobei das Innenverkleidungsleil eine oberc De- 

60 korschicht, eine elastische bzw. nachgiebige Zwischen- 
schicht sowie eine fonnstabile Tragerschicht aufweisl 
und die Abdeckung durch eine zumindest in der Tra- 
gerschicht ausgebildete Fuge oder dergleichen inar- 
kieri ist, dadurch gekennzeichnet daB die Dekor- 

65 schicht (Folie 6) entlang der Fuge (3) eine zumindest 
bereichsweise reduzierle Dicke aufweist und die Fuge 
(3) in der Zwischenschicht (wSchaumsioffschichl K) als 
Hohlraum (11) mit einer - im Querschnitt gesehen - 
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solchen Breite B ausgebildet ist, daB die Dekorschicht 
(Folie 6) unter Bildung einer an ihrer Oberflache (10) 
sichtbaren Markierungslinie (9) in diesen Hohlraum 
(U) einfallL. 

2. Innenverkleidungsteil nach Anspruch 1, dadurch 5 
gekennzeichnet, daB die Fuge (3) bzw. der Hohlraum 
(11) in der Zwischenschicht (Schaumstoffschichl 8) - 
im Querschnitt gesehen - zumindest bereichsweise 
breiter als in der Tragerschicht (Trager 4) ausgebildet 
ist. 10 

3. Innenverkleidungsteil nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB auf der Ruckseite der De- 
korschicht (Folie 6) endang der Fuge (3) eine dickenre- 
duzierende Rille (12) oder dergleichen vorgesehen ist. 

4. Innenverkleidungsteil nach Anspruch 3, dadurch 15 
gekennzeichnet, daB durch die Rille (12) ein die Ab- 
deckung (2) mit dem Innenverkleidungsteil (1) verbin- 
dender Steg (7) gebildet ist, welcher unter Einwirkung 
von Gewichts- bzw. Spannkraften zumindest bereichs- 
weise in die Rille (12) bzw. den Hohkaum (11) einfallt. 20 

5. Innenverkleidungsteil nach einem der Anspriiche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Folie (6) durch 
eine entlang der Markierungslinie (9) angeordnete Per- 
foration (13) derart geschwacht ist, daB eine AufreiBli- 
nie (14) zur Offnung der Abdeckung (2) gebildet wird. 25 

6. Innenverkleidungsteil nach einem der Anspriiche 1 
bis 5, welches als eine Armaturentafel ausgebildet ist, 
die im wesenthchen aus einem durch Holzfaserform- 
oder Kunststoff gebildeten und mit einer schaumstoff- 
beschichteten Folie kaschierten Trager besteht, da- 30 
durch gekennzeichnet, daB die Fuge (3), die Rille (12) 
und/oder die Perforation (13) durch gezielte Steuerung 
eines Laserstrahls (15) oder einer Folge von Laser-Ein- 
zelimpulsen hergestellt sind. 

7. Innenverkleidungsteil nach Anspruch 5 oder 6, da- 35 
durch gekennzeichnet, daB die Perforation (13) als eine 
mittels des Laserstrahls (15) hergestellte und auf der 
Oberflache (10) der Armaturentafel (1) nicht sichtbare 
Mikroperforierung ausgebildet ist. 
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